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CE atitiktis (tik ES)

Sis gaminys atitinka Elektromagnetinio suderinamumo (EMS) ir Zemos jtampos direktyvy, jskaitant jy dalinius pakeitimus, reikalavimus.
Uz CE zenklinimg atsako ,,TOSHIBA TEC GERMANY IMAGING SYSTEMS GmbH*, jsikiirusi adresu: Carl-Schurz-Str. 7, 41460 Neuss,
Vokietija.

Norédami gauti atitinkamos CE atitikties deklaracijos kopija, kreipkités i savo prekybos atstovg arba | TOSHIBA TEC.

VORSICHT:
Maschinenlarminformations-Verordnung 3. GPSGV, der hdchste Schalldruckpegel betragt 70 dB(A) oder weniger
gemal EN ISO 7779.

Sis elektros jrenginys yra i§bandytas ir nustatyta, kad jis atitinka B klasés skaitmeninio jrenginio apribojimus

pagal FCC taisykliy 15 dalj. Sie apribojimai nustatyti siekiant uztikrinti pagrjstg apsauga

nuo Zalingyjy trukdZiy gyvenamojoje aplinkoje. Sis jrenginys generuoja, naudoja ir gali spinduliuoti radijo dazniy energija, ir,
jei jis nebus jrengtas ir naudojamas pagal instrukcijas, gali sukelti zalingus radijo rySio trukdzius. Vis délto néra jokiy
garantijy, kad tam tikru jrengimo atveju trukdziy nebus. Jei Sis jrenginys sukelia zalingus radijo ar televizijos signalo
priémimo trukdzius (o tai galima nustatyti iSjungus ir jjungus jrenginj), naudotojui patariama paméginti panaikinti trukdzius
vienu i$ toliau nurodyty budy:

— pakeisti signalg priimancios antenos kryptj arba viets;

— padidinti atstuma tarp jrenginio ir imtuvo;

— prijungti jrenginj prie kito elektros kontiiro lizdo, nei yra prijungtas imtuvas;

— pasitarti su prekybos atstovu arba patyrusiu radijo / televizijos meistru.

Pakeitimai ar modifikacijos, kuriy aiSkiai nepatvirtino uz atitiktj atsakingas gamintojas, galéty panaikinti naudotojo
teise naudoti §j jrengin;.
(tik JAV)

,Sis B klasés skaitmeninis aparatas atitinka visus Kanados reglamentus dél trukdzius keliangios
jrangos.

“Cet appareil numérique de la classe B respecte toutes les exigences du Réglement sur le matériel brouilleur du Canada.”
(tik Kanadai)

B-EV4D serijos spausdintuvui turi bati naudojamas tik EA10953 kintamosios srovés adapteris.
B-EV4D serijos spausdintuvui elektros energija turi biti tiekiama per EA10953 kintamosios srovés adapter;.

,centronics* yra ,Centronics Data Computer Corp.“ registruotasis prekés zenklas.
~Windows" yra ,Microsoft Corporation” prekés Zenklas.

Kalifornijos 65 projekto jspéjimas: tik JAV Kalifornijai
Sio gaminio sudétyje yra cheminiy medziagy, kurios Kalifornijos valstijoje pripazintos sukeliangiomis vézj,

apsigimimus ir kitus reprodukcinés sistemos paZeidimus.

Si informacija skirta tik ES valstybéms naréms:

Gaminiy Salinimas

(vadovaujantis ES direktyva 2002/96/EB,

Direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky — angl. WEEE)

Sio simbolio naudojimas reiSkia, kad $io gaminio negalima pa$alinti su nerd8iuotomis komunalinémis
atliekomis ir jj reikia iSmesti atskirai. Integruotas baterijas ir akumuliatorius galima pasalinti kartu su gaminiu.
Jie bus atskirti antrinio perdirbimo centruose.

Juoda juosta reiskia, kad Sis gaminys pateiktas rinkai po 2005 m. rugpjacio 13 d.

Uztikrindami tinkamg Sio gaminio paSalinimg, padésite iSvengti galimy neigiamy padariniy aplinkai ir Zmoniy
sveikatai, kuriy galéty kilti netinkamai tvarkant Sio gaminio atliekas.

ISsamios informacijos apie Sio gaminio surinkimg ir antrinj perdirbimg teiraukités tiekéjo, iS kurio jsigijote §j

I gaminj.

Sis gaminys yra komercinés paskirties ir néra vartojimo prekeé.
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Saugos suvestineé

Visy simboliy reikSmes

Sis simbolis nurodo veiksmus, kuriuos bitina atlikti.
Konkrecios instrukcijos yra nupie$tos ® simbolio viduje arba $alia jo.
(Kairéje parodytas simbolis reiskia ,,iStraukite maitinimo laido kistukg i§ elektros lizdo*.)

Dirbant su §iuo jrenginiu ir jj prizi@irint nepaprastai svarbi yra asmens sauga. Siame vadove yra pateikti
ijspéjimai ir perspéjimai, biitini saugiam darbui su jrenginiu. Visi §iame vadove pateikti jspé&jimai ir
Nemeéginkite Sio jrenginio taisyti ar modifikuoti. Jei jvyksta triktis, kurios nejmanoma istaisyti taikant Siame
vadove apraSytas procediiras, iSjunkite maitinima, iStraukite masinos kistuka i§ elektros lizdo ir kreipkités
pagalbos ] jgaliotajj TOSHIBA TEC atstova.

Sis simbolis nurodo jspéjamuosius elementus (jskaitant perspéjimus).
Konkretus jspéjimo turinys nupiestas A\ simbolio viduje.
(Kairéje parodytas simbolis reiskia bendrojo pobiidzio perspéjima).

Sis simbolis nurodo draudziamus veiksmus (draudziami elementai).
Konkretus jspéjimo turinys nupiestas © simbolio viduje arba $alia jo.
(Kairéje parodytas simbolis reiskia ,,draudziama ardyti®).

ISPEJIMA

S Tai reisSkia, kad yra mirties ar sunkaus suzalojimo pavojus, jei bus
nesilaikoma Sio nurodymo ir su masinomis elgiamasi netinkamai.

Draudziama naudoti kita, Ne.naudok.lte dldes.nes 1tampos
nei nurodyta, kintamosios (Kintamosios srovés), nei

sroveés jtampa.

nurodyta techniniy duomeny
ploksteléje, nes gali kilti gaisras
arba elektros smiigis.

® Draudziama
Y A\
o

Nejunkite ir neatjunkite maitinimo
laido kiStuko $lapiomis rankomis,
nes galite patirti elektros smiugj.

Jei masinos yra prijungtos prie to
paties elektros lizdo, kaip ir kiti
daug elektros energijos
naudojantys elektros prietaisai,
kaskart Siems jrenginiams
veikiant jtampa labai svyruos.
Siai mainai butinai skirkite
atskira elektros lizda, nes gali
kilti gaisras arba elektros
smiuigis.

Ant masiny virSaus nestatykite
metaliniy objekty arba vandens
pripildyty indy, pvz., vazy su
gélémis, vazony, gsociy ir pan.
daikty. Jei | masiny vidy pateks
metaliniai objektai arba issiliejes
skystis, gali kilti gaisras arba
elektros smiugis.

Nekiskite ir nemeskite metalo,
degiy medziagy ar kity pasaliniy
daikty j masinas per jy védinimo
angas, nes gali kilti gaisras arba
elektros smiigis.

® Draudziama
B

By

Nebraizykite, nepazeiskite ir
nemodifikuokite elektros laidy.
Taip pat nestatykite ant jy sunkiy
objekty, netraukite uz jy ir per daug
ju nesulenkite, nes gali kilti gaisras
arba elektros smiigis.

Atjunkite
kistuka

Jei masinos buvo numestos arba
buvo pazeisti jy korpusai, visy
pirma i§junkite maitinimo
jungiklius ir atjunkite maitinimo
laidy kiStukus i8 elektros lizdy,
tada kreipkités pagalbos i
igaliotaji TOSHIBA TEC
atstova. Toliau naudojant tokios
buklés masing gali kilti gaisras
arba elektros smiigis.

Atjunkite
kistuka

0

Toliau naudojant nenormalios
buklés masinas (pvz., kai i§ maSiny
sklinda diimai arba keisti kvapai),
gali kilti gaisras arba elektros
smiigis. Tokiais atvejais
nedelsdami iSjunkite maitinimo
jungiklius ir atjunkite maitinimo
laidy kiStukus i§ elektros lizdy.
Tada kreipkités pagalbos j jgaliotaji
TOSHIBA TEC atstova.
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Jei | masiny vidy pateko pasaliniy . . Atjungdami maitinimo laidy
% Atjunkite daikty (metalo fragmenty, I‘(\ité;':"(ﬂte kiStukus biitinai laikykite ir traukite
kistuka a uz kistuko. Traukiant uz laido gali

‘@ B vandens, skyscio), visy pirma
i§junkite maitinimo jungiklius ir
atjunkite maitinimo laidy kiStukus
i§ elektros lizdy, tada kreipkités
pagalbos | jgaliotajj TOSHIBA
TEC atstova. Toliau naudojant
tokios biiklés masing gali kilti
gaisras arba elektros smiuigis.

biiti nutraukti arba atsiverti vidiniai
laidai ir dél to gali kilti gaisras arba
elektros smugis.

Nenuimkite dang¢iy, netaisykite ir
nemodifikuokite masinos patys.
Galite susiZaloti dél aukstos

Pasirfipinkite, kad jrenginys biity
tinkamai jzemintas. Ilginamieji
kabeliai taip pat turi biiti jzeminti.

Prijunkite
izeminimo laida

&

%‘q Netinkamai jzemintame jtampos, labai karsty detaliy arba
) /& irenginyje galikilti gaisras astriy krasty masinos viduje.
= arba elektros smiigis.

Butinai pasisaugokite, kad
nesusizalotuméte spausdintuvo
popieriaus pjaustykle.

Siam gaminiui valyti nenaudokite
Draudziama purskiamojo valiklio, kurio
sudétyje yra degiy dujy, nes gali
kilti gaisras.

%,

A DEMESIO Tai reiskia, kad yra traumos ar zalos objektams pavojus, jei bus
nesilaikoma Sio nurodymo ir su masinomis elgiamasi netinkamai.

Atsargumo priemonés
Sios atsargumo priemonés padés uztikrinti tinkama &ios masinos veikima.
o Stenkités vengti viety, kuriose yra $ios nepalankios salygos:

*  Specifikacijos neatitinkanti temperatiira *  Tiesioginé saulékaita
*  Didele drégme *  Bendras maitinimo Saltinis
*  Per didelé vibracija *  Dulkeés / dujos

o Dangtj reikéty valyti nuSluostant jj sausa §luoste arba Siek tiek Svelniu ploviklio tirpalu sudrékinta Sluoste. Plastikiniams
dang¢iams NIEKADA NENAUDOKITE SKIEDIKLIO AR KITY LAKIUJU TIRPIKLIU.

e NAUDOKITE TIK ,,TOSHIBA TEC*“ NURODYTA popieriy ir juostas.

o NELAIKYKITE popieriaus ir juosty tokioje vietoje, kur juos gali paveikti tiesioginiai saulés spinduliai, auksta temperatiira,
didelé drégme, dulkés arba dujos.

o Pasirlipinkite, kad spausdintuvas biity naudojamas ant lygaus pavirsiaus.

o Ivykus spausdintuvo trikéiai visi spausdintuvo atmintinéje jraSyti duomenys gali biiti prarasti.

e Venkite naudoti §j jrenginj su tuo paciu maitinimo Saltiniu, kuris naudojamas aukstosios jtampos jrenginiui arba jrenginiui,

kuris, tikétina, kad gali kelti trukdzius.

Atjunkite masing visada, kai vykdote darbus jos viduje arba ja valote.

Prizitirékite, kad darbo aplinkoje nebiity statinio kriivio.

Nestatykite sunkiy daikty ant masinos virSaus, nes $ie daiktai gali prarasti pusiausvyrg ir nukristi, sukeldami Zala.

Neuzdenkite masiny védinimo angy, nes masiny viduje susikaups karstis ir gali kilti gaisras.

Nesiremkite ] masing. Ji gali ant jlisy nukristi ir suZaloti.

Atjunkite masing nuo elektros lizdo, jei ji yra ilgg laikg nenaudojama.

Pastatykite masSing ant stabilaus ir lygaus pavirSiaus.

Prasymas dél prieziuros

o Naudokités miisy prieziliros paslaugomis.
Isigije masina, kartg per metus kreipkités pagalbos j savo jgaliotajj TOSHIBA TEC atstova, kad biity iSvalytas masinos vidus.
Antraip masiny viduje gali susikaupti dulkeés ir gali kilti gaisras arba triktis. Valymas yra ypac¢ veiksmingas prie§ drégnus ir
lietingus sezonus.

e Miisy prevencinés prieziliros tarnyba atlieka periodines patikras ir kitus darbus, kuriy reikia siekiant i§laikyti masiny kokybe ir
veiklos efektyvuma ir uzkertant kelig nelaimingiems atsitikimams.
Daugiau informacijos teiraukités savo jgaliotojo TOSHIBA TEC atstovo.

e Insekticidy ir kity cheminiy produkty naudojimas.
Saugokite masinas nuo insekticidy ir kity lakiyjy tirpikliy. D¢l jy pablogés korpuso ir kity daliy bukl¢ ir gali nusilupti dazai.

(i)
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1.1 Ivadas

2 PRIEDAS. SASAUA ...ttt seess e s e s s s sss s s s bs s s s s s e s sbe s s be b sbssssbsssessssssseassannnas EA2-1
ZODYNAI

Tik ES
Tai yra A klasés gaminys. Buitinéje aplinkoje Sis gaminys gali kelti radijo trukdZzius. Tokiu atveju naudotojui gali
tekti imtis atitinkamuy priemoniy.

DEMESIO!

1. S/ vadovg draudZiama kopijuoti visg arba dalimis, jei néra gautas raSytinis TOSHIBA TEC leidimas.

2. Sio vadovo turinys gali biti pakeistas nepranesus.

3. Visais dél Sio vadovo kylanciais klausimais Kreipkités j savo vietos jgaliotgjj techninés priezitros
atstova.




1. GAMINIO APZVALGA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

1.1 Ivadas

1. GAMINIO APZVALGA

11 lvadas Dékojame, kafi pasirinkote  TOSHIBA B-EV4D serijos briik$niniy kody
spausdintuva. Siame savininko vadove yra naudingos informacijos, pradedant
bendraja saranka ir baigiant spausdintuvo veikimo patikrinimu bandomaisiais
spaudiniais. Turétuméte atidziai ji perskaityti, kad galétuméte uztikrinti
maksimaly savo spausdintuvo veiklos efektyvumga ir eksploatavimo trukme. Sj
vadova reikéty laikyti po ranka, kad biity galima bet kada zvilgteléti.

Prireikus papildomos su Siuo vadovu susijusios informacijos kreipkités j savo
TOSHIBA TEC atstova.

1.2 Savybés Sis spausdintuvas pasizymi tokiomis savybémis:

Jvairios sgsajos

Standartiskai galimos jvairios s3gsajos:
- lygiagrecioji - nuoseklioji

- USB - eterneto

Paprastas mechanizmas
Dél paprasto spausdintuvo mechanizmo jj yra lengva naudoti ir prizitiréti.

Aukstesnés kokybés aparatiné jranga

Aiskus spaudinys gaunamas naudojant 8 tasky/mm (203 dpi) (modeliui B-
EV4D-GS14) spausdinimo galvute didziausia 127 mm/sek. spausdinimo sparta
(5 col./sek.) arba 11,8 tasko/mm (300 dpi) (modeliui B-EV4D-TS14)
spausdinimo galvute didziausia 101,6 mm/sek. spausdinimo sparta (4 col./sek.)

Apsauginés funkcijos
Amortizatoriaus mechanizmas neleidzia virSutiniam dangc¢iui uzsitrenkti.

Jvairios parinktys

Galima jsigyti Siuos pasirenkamus jrenginius:

* pjaustyklés modulis * kintamosios srovés adapterio dangtis
* juostos modulis « iSoriné laikmenos pakaba

1. ISpakuokite spausdintuvg.

2. Patikrinkite, ar ant spausdintuvo néra paZzeidimy ar subraizymy. Taéiau
atkreipkite démesj, kad TOSHIBA TEC nebus atsakinga uz jokia zala,
atsiradusig transportuojant gaminj.

3. DézZes ir paminkstinimus pasilikite biisimam spausdintuvo transportavimui.

1.3 ISpakavimas

ISpakuodami spausdintuvg patikrinkite, ar kartu su juo yra pridéti toliau nurodyti

priedai.
O Kompaktinis diskas (1 kopija) O Maitinimo adapteris (1 vnt.)
O Eksploataciniy medziagy jdéjimo instrukcijos O Atsargumo priemonés

1.4 Priedai

E1-1



1. GAMINIO APZVALGA

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

1.5 ISvaizda

m Perkant maitinimo laidg

Su Siuo jrenginiu maitinimo laidas néra pridedamas, todél i§ jgaliotojo TOSHIBA TEC atstovo jsigykite toliau
nurodytg standartg atitinkantj patvirtinta laida.

(2008 m. rugpjii¢io mén. duomenimis)

“ . Sertifikavi 1 Sertifikavi 1. Sertifikavi
Salis Agentiira erlvl a?flmo Salis Agentiira ¢ lvl a?nmo Salis Agentiira ¢ lvl aYlmo
Zymé Zymé Zymé
Australija SAA Vokietija VDE Svedija SEMKKO @
]
Austrija OVE Airija NSAI @ Sveicarija SEV @
.. ——= .. Jungtiné
Bel EBE | cCi Ital M ASTA
elgija CEBEC CEB talija Q @ Karalysté S ‘
J
. Jungtiné
Kanada CSA Japonija METI Has me. BSI
Karalysté
Danija DEMKO @ Nyderlandai ~ KEMA KEDA JAV UL
Suomija FEI @ Norvegija NEMKO @ Europa HAR
e
Pranciuizija UTE LSS Ispanija AEE Q e e Kinija Cccc

Maitinimo laido instrukcija

Sl

Naudojimui su 100-125 V kintamosios srovés maitinimo $altiniu pasirinkite min. 125 V, 10 A maitinimo laida.
Naudojimui su 200-240 V kintamosios srovés maitinimo Saltiniu pasirinkite min. 250 V, maitinimo laida.

Pasirinkite ne ilgesnj kaip 2 m maitinimo laida.
Prie kintamosios srovés prijungta maitinimo laido kiStuka turi biiti jmanoma jkisti j ICE-320-C6 jvada. Forma parodyta
toliau pateiktoje iliustracijoje.

Salis / regionas Siaurés Amerika Europa I?'cllrrlaglt}llrslfé Australija Kinija

Maitinimo laidas

Vardiné verté (min.) | 125V, 10 A 250 V 250V 250V 250V

Tipas SVT HO5VV-F HOSVV-F AS3191 patvirtintas, GB5023

lengvos arba jprastos

Laidininko dydis Nr. 3/18AWG 3 x 0,75 mm? 3 x 0,75 mm? apkrovos tipo 3x 0,75 mm?

(min.) 3 x 0,75 mm?
Kistuko konfigiiracija O
(Vlet-os. lygms:mu W W
patvirtintas tipas) 2 ’
Vardiné verté (min.)

125V, 10 A 250V, 10 A 250V, *1 250V, *1 250V, *1

*1: bent 125 proc. vardinés gaminio sroves.
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1. GAMINIO APZVALGA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

1.5 ISvaizda

1.5 ISvaizda Tolesniuose skyriuose naudojami Siame skyriuje nurodyti daliy arba
bloky pavadinimai.

1.5.1 Matmenys
198 (7,8)

258 (10,2)

173
(6.8)

1.5.2 Vaizdas i$ priekio Matmenys, mm (coliais)

Lemputé STATUS
o —
==

74

———— VirSutinio dangcio
atleidimo
mygtukas

Laikmenos perzilros
ngelis

/,/'

Mygtukas FEED

Laikmenos iSéiimo anaa

SD kortelés lizdas

1.5.3 Vaizdas isS galo

Zigzagu sulankstyto popieriaus anga

Eterneto sgsaja
USB sasajos jungtis

Maitinimo jungiklis
LygiagreCiosios sgsajos
jungtis (,Centronics®) Maitinimo lizdas

Nuosekliosios
$gsajos jungtis
(RS-232C)
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1. GAMINIO APZVALGA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

1.5 ISvaizda

1.5.4 Vidus

JSPEJIMAS!

ISkart po spausdinimo
nelieskite spausdinimo
galvutés ir srities aplink jg.
Galite nudegti, nes
spausdinimo galvuteé
spausdinimo metu labai
Jkaista.

Spausdinimo
galvuté

Tiekimo tarpo jutiklis

Laikmenos laikiklis (Imtuvas)

Laikmenos laikiklio uzraki
nimo jungiklis

reguliavimo ratukas

Ati %io iutikli
tidarytodanggio jutiklis Juodos zymos jutiklis

J Laikmenos kreiptuvo

Tiekimo tarpo jutiklis
(Siystuvas)
|

Laikmenos
kreiptuvas

Velenélis
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1. GAMINIO APZVALGA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

1.5 ISvaizda

1.5.5 Mygtukas ir Mygtukas [FEED] pagal spausdintuvo biiseng veikia kaip mygtukas
indikatoriaus lemputé FEED arba kaip mygtukas PAUSE.

¢ Paspaudus §] mygtuka, kai spausdintuvas yra
prijungties biisenos, jjungiamas laikmenos
Kaip mygtukas | tiekimas.
FEED e Paspaudus §] mygtuka panaikinus klaidos
priezastj, spausdintuvas grazinamas } prijungties
biiseng.

e Paspaudus §] mygtukg spausdinimo metu,
Kaip mygtukas | pabaigus esama etiket¢ spausdinimas

PAUSE sustabdomas. Dar karta paspaudus §] mygtuka,
spausdintuvas spausdina toliau.

Indikatoriaus lemputé jsiziebia arba mirksi jvairiomis spalvomis
pagal spausdintuvo biiseng. Pagrindinés indikatoriaus lemputés
blisenos ir atitinkamos spausdintuvo busenos yra parodytos
virSutinio dang¢io viduje.

Spalva Biisena Spausdintuvo biisena

Zalia Isiziebia | Budéjimas

Zalia | Greitai mirksi | RySys su serveriu.

5 Spausdinimas laikinai sustabdytas
Zalia Létai mirksi | (pristabdytas).

Zalia / Létai mirksi Spausdinimo galvutés temperatiira vir$ijo
raudona vir§uting riba.
Raudona [siZicbia Ivyko rysio klaida. (Tik naudojant RS-

232C.)

Raudona | Greitai mirksi | DZSt180 popierius.

Mirksi Baigési laikmena.
Raudona vidutine
sparta

Problema arba buvo bandoma tiekti su
Raudona | Létai mirksi |atidarytu danggiu.

UZstrigo popierius pjaustykleés bloke. (Tik

Oranzin¢ | Greitai mirksi jei sumontuotas pjaustyklés blokas.)

Néra NesvieCia | Atidarytas virSutinis dangtis.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.1 Atsargumo priemonés

2. SPAUSDINTUVO

SARAN KA Siame skyriuje aprasomi veiksmai, kuriy batina imtis, kad spausdintuvas
blity parengtas naudoti. Skyriuje pateikiamos atsargumo priemongs,
apraSoma, kaip sujungti kabelius, surinkti priedus, jdéti laikmeng ir atlikti
bandomajj spausdinima.

Siekdami uztikrinti geriausig veikimo aplinkg ir operatoriaus bei jrangos

2.1 Atsargumo sauga, laikykités toliau pateikty atsargumo priemoniy.
priemones e Naudokite spausdintuvg ant stabilaus, lygaus darbinio pavirSiaus
tokioje vietoje, kurioje néra per didelés drégmés, aukstos
DEMESIO! temperatiros, dulkiy, vibracijos ar tiesioginés saulés §viesos.
Venkite naudoti e Priziurékite, kad darbo aplinkoje nebiity statinio kriivio. Statiné
spausdintuvg tokioje vietoje, iSkrova gali sugadinti trapius vidinius komponentus.
kurioje jj veikty intensyvi e Pasiriipinkite, kad spausdintuvas bity prijungtas prie S$varaus
Sviesa (P\{Z-, t’?S'/OQ/”/a’ ' kintamosios srovés maitinimo Saltinio ir kad jokie kiti aukStosios
saulés spinduliai, darbastalio jtampos jrenginiai, kurie galéty sukelti linijos trukdZius, nebiity
lempa). Tokia Sviesa gali prijungti prie tos pacios linijos.
l_‘urill‘/'[tako.s P : L;S,d”?lfqvo o Pasirtpinkite, kad spausdintuvas bty prijungtas tiesiogiai prie
Jutikliams ir sukelti triktis. kintamosios srovés tinklo, kuris turi tinkamai jZemintg jungt;.

e Nenaudokite spausdintuvo su atidarytu dangéiu. Bikite atsargs, kad
pirstai arba aprangos detalés nepatekty j judancias spausdintuvo dalis.

e Dirbdami spausdintuvo viduje arba valydami spausdintuva visada
iSjunkite spausdintuvo maitinimg ir atjunkite maitinimo adapterio
jungtj nuo spausdintuvo.

o Siekdami geriausiy rezultaty ir ilgesnés spausdintuvo eksploatavimo
trukmés, naudokite tik TOSHIBA TEC rekomenduojamas laikmenas.
(Zr.Zr. eksploataciniy medziagy vadova (Supply Manual).)

o Laikmenas saugokite pagal specifikacijas.

e Sio spausdintuvo mechanizme yra aukstosios jtampos komponenty,
todél niekada neturétuméte nuimti masinos dang¢iy, kad nepatirtuméte
elektros smiigio. Be to, spausdintuve yra trapiy komponenty, kurie
gali biiti pazeisti, jei juos pasieks nejgalioti darbuotojai.

e Spausdintuvo iSor¢ valykite Svaria sausa $luoste arba §iek tiek Svelniu
ploviklio tirpalu sudrékinta §luoste.

e Bikite atsargls valydami Siluming spausdinimo galvute, nes
spausdinimo metu ji gali labai jkaisti. Prie§ valydami palaukite, kol ji
atvés. Spausdinimo galvutei valyti naudokite tik TOSHIBA TEC
rekomenduotg spausdinimo galvutés valiklj.

e Nei§junkite spausdintuvo maitinimo ir nei$traukite maitinimo laido
kistuko, kol spausdintuvas spausdina arba kol mirksi indikatoriaus
lempute.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.2 Procediira pries naudojima

2.2 Procedira pries Siame skyriuje aprasoma spausdintuvo saranka.
naudojimq 1. ISimkite priedus ir spausdintuvg i$ dézés.
PASTABA. 2. Vadovaukités Siame vadove pateiktomis atsargumo priemonémis ir
L e jrenkite spausdintuva tinkamoje vietoje.
. Norint uzmegzti tiesioginj rysj 5
su pagrindiniu kompiuteriu, 3. Isitikinkite, kad maitinimo jungiklis yra i§jungtas. (Zr. 2.3 skyriu.)
re(zjkalzngqs 1?,5'23261’ b Prijunkite spausdintuvg prie pagrindinio kompiuterio RS-232C,
’(’]SIeBanzobnelZij , eterneto arba ,»Centronics sasajos, eterneto kabeliu arba USB kabeliu. (Zr. 2.4
1) RS-232C kabelis: 9 skyriy.)
kontakty 5. Prijunkite prie spausdintuvo maitinimo adapterj ir tada jkiSkite
(nenaudokite nulinio maitinimo laido kiStuka j tinkamai jzeminta elektros lizda. (Zr. 2.5
modemo kabelio) skyriu.)
2) ,, Centronics “ kabelis: 36 1 . Y .
kontakty Idékite laikmena. (Zr. 2.7 skyriy.)
3) eterneto kabelis: 10/100 7. Pakoreguokite tiekimo tarpo jutiklio arba juodos Zymos jutiklio
bazinis padétj, kad ji atitikty naudojama laikmeng. (Zr. 2.7 skyriu.)
4) USB kabelis: V2.0 (,, Full L . y .
Speed*) 8. [Jjunkite maitinima. (Zr. 2.3 skyriy.) ]
. Naudodami ,, Windows* tvarkykle, Pagrindiniame kompiuteryje jdiekite spausdintuvo tvarkykles. (Zr.
galésite spausdinti laikmenas spausdintuvo tvarkykle kompaktiniame diske.)
spausdintuvu i$ ,,Windows* programos.
Spausdintuva taip pat galima valdyti
savomis programavimo komandomis.
Daugiau informacijos teiraukités savo
TOSHIBA TEC atstovo.
2.3 Spausdintuvo
jjungimas ir
Jungiant  spausdintuvg prie pagrindinio kompiuterio patartina

iSjungimas

spausdintuvg jjungti prie§ jjungiant pagrindinj kompiuterj ir pagrindinj
kompiuterj iSjungti prie§ i§jungiant spausdintuva.

2.3.1 Spausdintuvo jjungimas

DEMESIO!

Spausdintuvui jjungti ir
i§jungti naudokite maitinimo
jungiklj. Jei spausdintuvui
Jjjungti ir isjungti bus
prijungiamas ir atjungiamas
maitinimo laido kiStukas, gali
Kilti gaisras, elektros smugis
arba gali sugesti
spausdintuvas.

1.

PASTABA.

Jei busenos lempute Sviecia
raudonai, eikite i 4.1 skyriu,

vadovy.

Trik¢iy nustatymo ir Salinimo

2.

Spausdintuvo maitinimui jjungti paspauskite maitinimo jungiklj, kaip

parodyta toliau pateiktoje iliustracijoje. Atkreipkite démesj, kad (| )
jungiklyje yra jjungto maitinimo pusé.

Maitinimo jungiklis

Patikrinkite, ar 5 sekundes indikatoriaus lemputé létai mirksi oranzine
spalva ir tada lieka Sviesti zaliai.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.4 Kabeliu prijungimas prie spausdintuvo

2.3.2 Spausdintuvo 1. Prie§ iSjungdami spausdintuvo maitinimo jungiklj, patikrinkite, ar
ixs . indikatoriaus
Isjungimas lemputé Sviecia zaliai ir nemirksi.
DEMESIO! 2. Spausdintuvo maitinimui i§jungti paspauskite maitinimo jungiklj, kaip

parodyta toliau pateiktoje iliustracijoje. Atkreipkite démesj, kad ( O )

1. Neisjunkite spausdintuvo jungiklyje yra i§jungto maitinimo puse.

maitinimo, kol spausdinama
laikmena, nes gali uZstrigti
popierius arba gali buti
sugadintas spausdintuvas.

2. NeiSjunkite spausdintuvo
maitinimo, kol mirksi Zalia
indikatoriaus lemputé, nes
gali biiti paZeisti jkeliami
duomenys.

Maitinimo jungiklis
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.4 Kabeliu prijungimas prie spausdintuvo

Tolesnése pastraipose aprasoma, kaip sujungti kabelius nuo spausdintuvo

2.4 Kabeliy prijungimas

prie spausdintuvo

DEMESIO!
Nuoseklyjj arba lygiagretyjj
kabelj batinai junkite tik tada,
kai spausdintuvo ir pagrindinio
kompiuterio maitinimas néra
jjungtas. To nepaisant gali
jvykti elektros smagis,
trumpasis jungimas arba

spausdintuvo gedimas.

PASTABA.

Nuosekliojo kabelio specifikacijas
rasite 2 PRIEDE, SASAJA.

iki pagrindinio kompiuterio, ir parodoma, kaip sujungti kabelius su kitais
jrenginiais. Atsizvelgiant | etiketéms spausdinti naudojamg taikomaja
programing jranga, yra keturios galimybés sujungti spausdintuvg su
pagrindiniu kompiuteriu. Jos nurodytos toliau.

e Nuosekliojo kabelio jungtis tarp spausdintuvo RS-232C
nuosekliosios jungties ir vieno i§ jusy pagrindinio kompiuterio
COM prievady.

e [ygiagreciojo kabelio jungtis tarp spausdintuvo lygiagreciosios
jungties ir vieno i§ jiisy pagrindinio kompiuterio lygiagreCiyjy
prievady (LPT).

e Eterneto kabelio jungtis tarp spausdintuvo eterneto sgsajos jungties
ir vieno i$ jusy pagrindinio kompiuterio eterneto prievady.
PASTABA.

= Naudokite standartg atitinkantj eterneto kabelj.
10BASE-T: 3 kategorijos arba geresnj
100BASE-TX: 5 kategorijos arba geresnj
Kabelio ilgis: iki 100 m segmento ilgis.

» Tam tikroje naudojimo aplinkoje gali kilti rysio klaidy. Tokiu
atveju turésite naudoti ekranuotg kabelj (STP) arba derinti
jrenginius.

e USB kabelio jungtis tarp spausdintuvo USB sgsajos jungties ir
vieno i$ jiisy pagrindinio kompiuterio USB prievady.
PASTABA.

» Atjungdami USB kabelj nuo pagrindinio kompiuterio
vadovaukités jame rodomu pranesimu ,,Safely remove
hardware*.

» Naudokite V1.1 arba aukstesnius reikalavimus atitinkantj USB
kabelj, kurio abiejuose galuose yra B tipo jungtys.

Toliau diagramoje parodytos visos galimos kabeliy jungtys su esama
spausdintuvo versija.

@ Eterneto sgsaja

@ USB sgsaja

® Lygiagretioji sgsaja (,,Centronics*)
@ Nuoseklioji sgsaja (RS-232C)

® Maitinimo lizdas
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.5 Maitinimo adapterio ir maitinimo laido prijungimas

2.5 Maitinimo adapterio 1. Isitikinkite, kad spausdintuvo maitinimo jungiklis yra padétyje OFF

ir maitinimo laido ©).
pri ju ngimas 2. Jkiskite maitinimo laidg j maitinimo adapterio jvada.

PASTABOS.

1. Su spausdintuvu maitinimo
laidas néra pridedamas, todél
jsigykite tinkamgq laidg
vadovaudamiesi 1-2 puslapio
nurodymais.

2. B-EV4D serijos spausdintuvui
turi biti naudojamas tik
EA10953 kintamosios srovés
adapteris. B-EV4D serijos
spausdintuvui elektros
energija turi buti tiekiama per
EA10953 kintamosios srovés
adapterj.

e

T

| = = Maitinimo
2
\/ adapteris

3. Ikiskite maitinimo adapterio jungt] j maitinimo lizdg spausdintuvo
gale.

Maitinimo
adapterio
jungtis
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.6 VirSutinio dang&io atidarymas ir uZdarymas

2.6 Virsutinio dangé€io
atidarymas ir
uzdarymas

ISPEJIMAS!

Siekdami iSvengti
suZalojimy, pasisaugokite,
kad atidarydami ar
uzdarydami dangtj
neprisispaustumeéte pirsty.

DEMESIO!

1. Saugokités, kad
atidarydami virSutinj dangtj
nepaliestuméte
spausdinimo galvutés
elemento. To nepaisant,
dél statinés elektros gali
atsirasti tasky trakumas ar
kity spausdinimo kokybés
problemy.

2. Pirstu, ranka ar pan.
neuZdenkite atviro dangcio
jutiklio, nes jutiklis gali
netinkamai jvertinti dangcio
uzdarymo bidsena.

PASTABA.
Pasirapinkite, kad virsutinis
dangtis buty iki galo uzdarytas.
To nepadarius gali suprastéti
spausdinimo kokybé.

Atidarydami ar uzdarydami virSutinj dangtj, visada vadovaukités toliau
pateiktomis instrukcijomis.

VirSutinio dangcio atidarymas

1. Nuspauskite virSutinio dang¢io atleidimo mygtuka, kad virSutinj
dangtj atrakintuméte, ir virSutinj dangtj iki galo atidarykite.

VirSutinis dangtis

VirSutinio dangcio
atleidimo
mygtukas

Virsutinj dangtj prilaiko amortizatorius, kad jis neuzsidaryty dél savo
svorio.

Virsutinio dangéio uzdarymas

1. Nuspauskite rodyklémis nurodytas virSutinio dang¢io dalis, kol jos
spragtelédamos atsidurs savo vietose.

li VirSutinis dangtis
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.7 Laikmenos idéjimas

2.7 Laikmenos jdéjimas

JSPEJIMAS!

1. Nelieskite jokiy judamyjy
daliy. Siekdami sumaZinti
pavojy, kad pirstai,
papuosalai, rabai ir kt. bus
jtraukti j judamasias dalis,
laikmeng dékite tik tada,
kai spausdintuvas visiskai
nebejuda.

2. Siekdami iSvengti
SuZalojimy, pasisaugokite,
kad atidarydami ar
uZdarydami virdutinj
dangtj neprisispaustumeéte
pirsty.

DEMESIO!

Saugokites, kad atidarydami
virsutinj dangtj nepaliestuméte
spausdinimo galvutés
elemento. To nepaisant, dél
statinés elektros gali atsirasti
tasky trikumas ar kity
spausdinimo kokybés
problemy.

Siame skyriuje aprasoma, kaip j spausdintuva jdéti laikmena.
Spausdintuve galime naudoti etike¢iy ritinius, korteliy ritinius ir zigzagu
sulankstyta popieriy. Naudokite TOSHIBA TEC patvirtintas laikmenas.

PASTABOS.
1. Kaskart pakeite laikmenos tipg sukalibruokite laikmenos jutiklj.

2. Laikmenos, kurig galima jdéti j spausdintuva, dydis nurodytas toliau.
ISorinio ritinio skersmuo: maks. 127 mm (5 col.)
Vidinés Serdies skersmuo: 25,4 mm (1 col.) arba 38,1 mm
(1,5 col.)
Jei iSorinio ritinio skersmuo yra didesnis nei 127 mm, o vidinés
Serdies skersmuo virsija 38,1 mm, reikalinga pasirenkama iSoriné
laikmenos ritinio pakaba. Daugiau informacijos zr. ISorinés
laikmenos ritinio pakabos montavimo vadove (Installation Guide)..

3. Vieni laikmeny ritiniai yra suvynioti j vidy, kiti — j iSore. (Zr.
iliustracijas toliau.) Abiejy tipy laikmenas reikia jdéti taip, kad
spausdinamasis pavirsius biity nukreiptas j virsy.

Suvyniota j vidy

0,

Suvyniota j iSore

L

1. Nuspauskite virSutinio dang¢io atleidimo mygtuka, kad virSutinj
dangtj atrakintumeéte, ir virSutinj dangtj iki galo atidarykite.

VirSutinis
dangtis VirSutinio dangcio
atleidimo mygtukas
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.7 Laikmenos idéjimas

2.7 Laikmenos ldenmas 2. Pastumkite laikmenos laikiklio uzrakinimo jungiklj j atrakinimo (A)

(tesinys)

PASTABA. Laikmenos kelias

Tiekimo tarpo jutiklis

Juodos zymos jutiklis

PASTABOS.

1. Vadovaukités virsutinio dangcio
viduje pritvirtinta tiekimo kelio
etikete.

2. [sitikinkite, kad spausdinamasis
pavirsius yra nukreiptas j virsy.

3. Zirklémis lygiai nukirpkite
laikmenos pradzig.

PASTABA.
Nejudinkite per jégg laikmenos
kreiptuvy ranka, nes galite
sulauzyti laikmenos kreiptuvus.

puse, kad
atlaisvintuméte laikmenos laikiklius.
UHLE&K
'y
tg
I.D'-GK

Laikmenos laikiklio
uzrakinimo jungiklis

3. Atidarykite laikmenos laikiklius.

Laikmenos
laikiklis
Laikmenos
laikiklis

4. [statykite laikmenos ritinj tarp laikmenos laikikliy, kad laikmena biity
tiekiama spausdinamuoju pavirSiumi j virSy. Istatykite laikmenos
jutikliy iskysas j Serdj. Isitikinkite, kad abiejy laikmenos laikikliy
iSkySos tvirtai susikabina su Serdimi.

Laikmenos
laikiklis

Laikmenos
laikiklis

5. Pasukite laikmenos kreiptuvo reguliavimo ratukg rodykle parodyta
kryptimi, kad pajudintuméte laikmenos kreiptuvus j iSore.

Laikmenos
kreiptuvo
reguliavimo
ratukas




2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.7 Laikmenos idéjimas

2.7 Laikmenos !de jimas 6. Nustatykite laikmenos jutiklio padetj ir pasirinkite naudoting jutiklio

(tesinys)

PASTABOS.

1. Pasirinktas paskutinei
spausdinimo uzduociai naudotas
Jjutiklio tipas. Norédami jutiklio
tipg pakeisti, zr. 2.9.1 skyriy,
Laikmenos jutiklio
kalibravimas.

2. Tiekimo tarpo jutiklis yra per

6,35 mm j desing nuo laikmenos
centro. i Tiekimo tarpo

3. Juodos zZymos jutiklj galima
pastumti per laikmenos plotj.

Juodos Zymos jutiklj galima

pastumti per visg plotj.

PASTABA.

Biikite atsargiis, kad laikmenos
kreiptuvai nesuspausty
laikmenos. Antraip laikmena
sulinks ir popierius uzstrigs
arba nebus tiekiamas.

tipa. . (Zr. 2.9.1 skyriy.)

Siame spausdintuve yra juodos Zymos jutiklis, kuris aptinka atvirk3¢ioje
laikmenos puséje iSspausdintas juodas Zymas, ir tiekimo tarpo jutiklis,
kuris aptinka tarpus tarp etikeciy.

Tiekimo tarpo jutiklis yra uzfiksuotas, todél jo nereikia judinti.
Naudodami juodos Zymos jutiklj, sulygiuokite ji su juodos zymos centru.
To nepadarius, juodos Zymos nebus aptinkamos ir kils klaida.

Juodos zymos
jutiklis

7. Praveskite laikmeng tarp laikmenos kreiptuvy ir pasukite laikmenos
kreiptuvo reguliavimo ratukg rodykle parodyta kryptimi, kad
nustatytumeéte laikmenos kreiptuvus pagal laikmenos plotj.

Laikmenos

kreiptuvas
*——= | aikmenos
kreiptuvo
reguliavimo
ratukas

8. Pastumkite laikmenos laikiklius link laikmenos ritinio, kad ritinys

bty tvirtai laikomas, tada pastumkite laikmenos laikiklio uzrakinimo
jungiklj j uzrakinimo (V) puse.

UNLDGK
F Y

¢

Laikmenos
laikiklio
uzrakinimo
jungiklis
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.7 Laikmenos idéjimas

2.7 Laikmenos jdéjimas 9. Svelniai uzdarykite virSutinj dangtj ir spauskite rodyklémis
(tesinys) nurodytas dalis, kol jos spragtelés.

10. Paspauskite mygtuka [FEED], kad patikrintuméte, ar laikmena
tiekiama tinkamai.

Mygtukas
FEED
. Si spausdintuva galima naudoti trimis leidimo reZimais.
DEMESIO!

Noreédami partijy rezimu . .-

atskirti iSspausdintas Partijy rezimas

laikmenas nuo laikmenos Partijy rezimu laikmena be pertrauky spausdinama ir tiekiama tol, kol

ritinio, batinai nupléskite i$spausdinamas leidimo komandoje nurodytas laikmeny kiekis.

laikmena ties laikmenos
i8éjimo anga arba nukirpkite
laikmeng uZz juostos
plokstés. Jei netycia
nupléSite laikmeng ties
spausdinimo galvute, prie$
kitg spausdinimg mygtuku
FEED bdatinai prastumkite
vieng etikete (10 mm arba
daugiau). To nepadarius,
popierius gali uZstrigti.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.7 Laikmenos idéjimas

2.7 Laikmenos jdéjimas

(tesinys)

PASTABOS.

1. Kai etiketés leidziamos nenuimant
ju nuo pagrindo popieriaus, néra
butinybés leisti laikmenag per
juostos bloka.

2. Kai laikmena tinkamai jstatyta,

pagrindo popieriy turéty suspausti

velenélis ir juostos tiekimo
ritinélis, kaip parodyta toliau.

Juostos ploksté

Etiketé

Juostos tiekimo
ritinélis

Velenélis
‘—'

Pagrindo popierius

3. Jei nuplésimas atliekamas prie
intensyvaus apsvietimo, juostos
Jutiklis gali netinkamai nustatyti
iSspausdintos etiketés buvimg ant
Jjuostos veleno. Tokiu atveju
sumazinkite sviesos intensyvumg
arba sumontuokite prie juostos
bloko dengiamgjq plokste, kaip
parodyta iliustracijoje.

Dengiamoji ploksté

Juostos rezimas (parinktis)

Juostos rezimu leidziamos etiketés automatiskai nuimamos nuo pagrindo

popieriaus kaskart, kai etiketé yra iSspausdinama.

o Kaip nustatyti laikmena

Leidziant etiketes juostos rezimu, etikete reikia nustatyti toliau aprasytu

budu.

1. Jdékite laitkmeng ankstesniuose puslapiuose aprasytu budu.

2. Atidarykite juostos blokg jj istraukdami.

Juostos
blokas

3. Nuimkite pakankamai etike¢iy nuo laikmenos pradzios, kad likty
20 cm laisvo pagrindo popieriaus, ir jdékite virSutinj pagrindo

popieriaus krastg j laikmenos angg juostos bloke.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.7 Laikmenos idéjimas

2.7 Laikmenos jdéjimas Piaustymo rezimas (parinktis)

(tesinys) Sumontavus pjaustykle, laikmena yra automatiskai nupjaunama.
Idéjus laikmeng taip, kaip aprasyta ankstesniuose puslapiuose, prakiskite
JSPEJIMAS! laikmenos pradinj krasta pro pjaustyklés dangcio laikmenos i$¢jimo anga.

PAVOJINGOS JUDAMOSIOS DALYS
LAIKYKITE PIRSTUS IR KITAS
KUNO DALIS ATOKIAI

Pjaustyklé yra astri, todéel Pjaustyklés
pasisaugokite, kad nesusizeistuméte dangtis

su ja dirbdami.

- Laikmenos
. DEMES,’O! iSéjimo anga

1. [sitikinkite, kad pjaunate
etiketes pagrindo popieriy.
Pjaunant etiketes, klijai prilips
prie pjaustyklés, todél gali
suprastéti pjaustyklés veikimo
kokybé ir sutrumpéti jos
eksploatavimo trukmé.

2. Naudojant korteliy popieriy,
kurio storis virija nurodytg
verte, gali sutrumpéti
pjaustyklées eksploatavimo
trukme.

Kaip jdéti zigzagu sulankstyta popieriy

1. Padékite zigzagu sulankstytg popieriy j spausdintuvo galg ir jkiskite jo

PASTABA. pradinj gala j zigzagu sulankstyto popieriaus anga.

Dedant  zigzagu  sulankstytq
popieriy | spausdintuvo galg,
bitina  imtis  toliau nurodyty

atsargumo priemoniy.

1. Nukreipkite spausdinamgji
pavirsiy j virsy.

2. Zigzagu sulankstytas popierius
turi biiti lygiagreciai ir lygiai

Zigzagu sulankstytas

popierius

su zigzagu sulankstyto
popieriaus anga.
3. Sgsajos kabeliai turi netrukdyti Zigzagu sulankstyto popieriaus anga
zigzagu sulankstyto popieriaus
tiekimui. 2. Apie zigzagu sulankstyto popieriaus pravedima per spausdintuva iki
laikmenos i$¢jimo angos skaitykite ankstesniuose puslapiuose.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.7 Laikmenos idéjimas

2.7 Laikmenos jdéjimas Jei iSorinio ritinio skersmuo yra didesnis nei 127 mm (5 col.), o vidinés
(t sin S) Serdies skersmuo virSija 76,2 mm (3 col.), reikalinga pasirenkama iSoriné
4 y laikmenos ritinio pakaba.

1. Jstatykite spausdintuvo dugno iSkySas | iSorinés laikmenos ritinio
pakabos angas.

ISoriné laikmenos
ritinio pakaba
(parinktis)

2. Jkiskite laikmenos veleng j laikmenos ritinio Serd;.

3. Istatykite jj j iSorinés laikmenos ritinio atramos jpjovas.

4. Patraukite laikmeng j priekj ir jkiskite jos pradinj galg j zigzagu
sulankstyto popieriaus angg.

Laikmenos velenas
(parinktis)

Zigzagu sulankstyto popieriaus anga
5. Vadovaukités ankstesniais puslapiais, kad uzbaigtuméte laikmenos
jdéjima.
6. UZdarykite virSutinj dangt;.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.8 Laikmenos jutiklio kalibravimo, savaiminio spausdinimo patikrinimo ir i§metimo reZimo paslaugu programos

2.8 Laikmenos jutiklio Si paslaugy programa naudojama tiekimo tarpo /juodos Zymos jutiklio
jautrumui sukalibruoti.

kallb_ra\_nr_no, Pakeitus laikmenos tipg, bitina nustatyti laikmenos jutiklius.
savaiminio

spausdinimo

patikrinimo ir

iSmetimo rezimo 1. Visy pirma pasirinkite jutiklj, kurj kalibruosite per $ia procediirg.

paslaugy programos

|1junkite spausdintuvo maitinima. |

v
2.8.1 Medijos jutiklio |At|daryk|telV|rsut|n1 dangtj. |
kalibravimas —— —
Kai indikatoriaus lemputé nebesviecia, 5
sekundéms ar ilgiau nuspauskite mygtukg [FEED]
ir atleiskite, kai lemputé pradés Sviesti zaliai.
PASTABA.
Pasirinktas paskutinei spausdinimo : : v —
uzduodiai naudotas jutiklio tipas. Indikatoriaus lemputé mazdaug 1,5 sek.

intervalu pakartotinai jsiZiebia skirtingomis
spalvomis. Kai lemputé jsiZiebs tikslinj jutiklio
tipg atitinkancia spalva, paspauskite mygtukg

Numatytoji gamykliné nuostata yra
tiekimo tarpo jutiklis.

[FEED].
) Indikatoriaus lemputé | Mygtukas _,|Indikatoriaus lemputé nesviecia.
pradeda Sviesti zaliai. [FEED] (Pasirinktas atspindintis (juodos
] zymos) jutiklis.)
Apie 3 sekundes.
v
Indikatoriaus lemputé pradeda | Mygtukas Indikatoriaus lemputé nesviecia.
$viesti oranzine spalva. [FEED] (Nepasirinktas joks jutiklis.)
Apie 3 sekundes.
v
Indikatoriaus lemputé Mygtukas Indikatoriaus lemputé nesviecia.
pradeda Sviesti raudonai. | [FEED] - (Pasirinktas perdavimo (tiekimo
tarpo) jutiklis.
IApie 3 sekundes. Po)] )

2. I§junkite spausdintuva, tinkamai jdékite laikmeng ir uzdarykite
virSutinj dangtj. Pastaba. Nedékite i$ anksto iSspausdintos srities virs$
laikmenos jutiklio, nes taip negalésite tinkamai sukalibruoti jutiklio.

3. Norédami sukalibruoti juodos Zymos jutiklj, sulygiuokite jutiklio
padétj su juodomis Zymomis ant laikmenos. (Zr. 2.7 skyriy.)

4. Jjungdami spausdintuvg paspauskite mygtukg [FEED].
Indikatoriaus lemputé jsijungs tokia tvarka:
Zalia (mirksi) - Raudona (mirksi) — Oranziné (mirksi) —
Oranziné - RAUDONA — Zalia

5. Kai indikatoriaus lemputé pradeda Sviesti raudonai, mygtuka [FEED]
atleiskite.
Spausdintuvas automatiSkai pradeda tiekti laikmeng, kad biity
sukalibruotas jutiklis.

Pastaba. Jei nepavyko mygtuko [FEED] atleisti tinkamu laiku,
pakartokite i$ naujo nuo 4 veiksmo.

6. Norédami pradéti veikima prijungties rezimu, i§junkite ir vél jjunkite
spausdintuva.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.8 Laikmenos jutiklio kalibravimo, savaiminio spausdinimo patikrinimo ir i§metimo reZimo paslaugu programos

2.8.2 Savaiminio spausdinimo. I§junkite spausdintuvo maitinimg ir jdékite laikmenos ritinj |
patikrinimo ir iS§metimo spausdintuvg.
rezimas 2. Jjungdami spausdintuva paspauskite mygtuka [FEED]. Indikatoriaus
lemputé jsijungs tokia tvarka:

Zalia (mirksi) - Raudona (mirksi) — Oranziné (mirksi) —
Oranziné — RAUDONA — Zalia

3. Kai indikatoriaus lemputé pradeda Sviesti zaliai, mygtukg [FEED]
atleiskite.

4. Spausdintuvas  automatiskai  atlicka savaiminj  spausdinimo
patikrinima ir persijungia j iSmetimo rezimg.

5. Norédami pradéti veikimg prijungties rezimu, iSjunkite ir vél jjunkite
spausdintuva.

Bandomojo spausdinimo etiketés pavyzdys

PASTABA.

Toliau nurodytos komandos PRINTER INFO.

neturéty turéti jtakos PROGRAM VERSION VXXX XXXX

bandomajam spaudiniui. TONE ADJUST +XX

D, AX, XS, Z2;1, 72,2 (be AY) FEED ADJUST +XX.Xmm

S CUT POSITION ADJUST ~ +XX.Xmm

BACKFEED ADJUST +XX. Xmm
PARAMETER [PC-850][0]

[9600][8][1]1[NONE][2]
[ON][AUTO][FEED][BO]
X-COORDINATE ADJUST  +XX.Xmm

SENSOR SELECTION TRANSMISSIVE

SENSOR ADJ. VALUE TRANSMISSIVE [XX] REFLECTIVE [XX]

PRINT SPEED 51PS

FLASH ROM 4 MB

SDRAM 8 MB

USER MEMORY [ X KB][ 0 KB]

TTF AREA [ 0 KB][ 0 KB]

EXT CHAR AREA [ 0 KB][ 0 KB]

BASIC AREA [ 0 KB][ 0 KB]

PC SAVE AREA [ X KB][ 0 KB]

INFORMATION

TOTAL FEED 0,00 km

TOTAL PRINT 0,00 km

TOTAL CUT 0

IP ADDRESS 192.168.10.20

SUBNET MASK 255.255.255.0

GATEWAY 0.0.0.0

MAC ADDRESS XX-XX-XX-XX-XX

DHCP Disabled

DHCP CLIENT ID FFFFFFFFFFFFFFFFFFFF
FFFFFFFFFFFF

SOCKET COMM. Enabled

SOCKET COMM. PORT 08000
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.8 Laikmenos jutiklio kalibravimo, savaiminio spausdinimo patikrinimo ir i§metimo reZimo paslaugu programos

2.8.2 Savaiminio spausdinimoBandomojo spausdinimo turinj reikéty pakeisti toliau nurodytomis

patikrinimo ir iSmetimo komandomis ir parametrais:

rezimas (tQSII’IYS) PROGRAM VERSION: VX.XX XXXX --- Aparatinés jrangos versija ir kontroliné suma

TONE ADJUST: +XX

FEED ADJUST: +XX.XmMm -------mmmmmmmmmmm

CUT POSITION ADJUST: +XX.Xmm -----
BACKFEED ADJUST: +XX.Xmm ----------

PARAMETER: [PC-850][0] -----------------

[9600][8][1][NONE][2]---

[ON][AUTO][FEED][B0]-----

X-COORDINTE ADJUST: +XX.Xmm -----
SENSOR SELECTION: TRANSMISSIVE -
SENSOR ADJ. VALUE:
TRANSMISSIVE[XX] REFLECTIVE[XX] --
PRINT SPEED: 5IPS
FLASH ROM:4MB
SDRAM: 8SMB
USER MEMORY: [X KB][0 KB]------------
TTF AREA: [XXXKB][XXXKB]-----------

EXT CHAR AREA: [XXXKB][XXXKB] --

BASIC AREA: [XXXKB][XXXKB] --------

PC SAVE AREA: [ XXXKB][XXXKB]-----

INFORMATION:

TOTAL FEED
TOTAL PRINT: 0,00 km -=--=--=======-==-=——-
TOTAL CUT: 0
IP ADDRESS: 192.168.10.20 --=-==--=-==---—-
SUBNET MASK: 255.255.255.0 ~===--=------
GATEWAY: 0.0.0.0
MAC ADDRESS: XX-XX-XX-XX-XX ----
DHCP: Disabled
DHCP CLIENT ID:

FFFFFFFFFFFFFFFFFFFF FFFFFFFFFFFF ----
SOCKET COMM.: Enabled ---------=--=------
SOCKET COMM. PORT: 08000 -------------
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Spausdinimo atspalvio tikslus vertés
koregavimas

Spausdinimo padéties tikslus vertés
koregavimas

Pjovimo padéties tikslus vertés koregavimas
Galinio tiekimo kiekio tikslus vertés
koregavimas

Zenqu kodo pasirinkimas ir ,,0“ Srifto
pasirinkimas

RS-232C sparta bodais, duomeny ilgis,
sustojimo ilgis bitais, lyginumas ir
perdavimo valdymas

Tiekimo j priekj laukimo funkcija, kontrolés
kodas, tiekimo klaviSo funkcija ir euro kodas
X koordinatés tikslus vertés koregavimas
Jutiklio pasirinkimas ir jautrumas

Jutiklio nustatymo verté

Spausdinimo sparta

ROM atmintinés talpa

SDRAM talpa

Naudotojo atmintinés talpa

»True type® srifto saugojimo sritis,
pagrindiné kompiuterio ploksté ir
pasirenkama atminties kortelé
Rasomy zenkly saugojimo sritis, pagrindiné
kompiuterio ploksté ir pasirenkama
atminties kortelé

BASIC faily saugojimo sritis, pagrindiné
kompiuterio ploksté ir pasirenkama
atminties kortelé

Kompiuterio jray saugojimo sritis,
pagrindiné kompiuterio ploksté ir
pasirenkama atminties kortelé
I$spausdinama tik tada, kai tam tikra
informacija saugoma ROM atmintuke
Bendras tiekimo atstumas

Bendras spausdinimo atstumas
Bendras pjovimy skaicius

> Tinklo nustatymo vertés




2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

2.9 Kaip naudoti SD kortele

2.9 Kaip naudoti SD Su $iuo spausdintuvu j rinkoje siiilomas SD korteles galite jraSyti
ko rte|e spausdinimo formatus, jraSomus zenklus, ,,True Type® Sriftus ir kt.
Apie galimus SD korteliy tipus teiraukités artimiausio TOSHIBA TEC
atstovo.

Informacijos apie duomeny jraSyma SD korteléje ieskokite
kompaktiniame diske jrasytoje iSorinés jrangos sasajos specifikacijoje.

DEMESIO!

1. Prie$ jdédami ar iSimdami
SD kortele, iSjunkite
spausdintuvg. To
nepadarius gali bdti
sunaikinti SD korteléje
esantys duomenys.

2. Neisjunkite spausdintuvo,
kai naudojami SD kortelés
duomenys, nes gali bati

B SD kortelés jdéjimas

1. I§junkite spausdintuvg ir atidarykite SD kortelés lizdo dangtel;.
2. Laikykite SD kortele i8spausdintu pavir§iumi j virSy ir jdékite ja j SD
kortelés lizda, kol iSgirsite spragteléjima.

sunaikinti SD korteléje
esantys duomenys.

3. Apie darbg su SD kortele e SD kortelés
skaitykite su SD kortele &R lizdo dangtelis

gautoje instrukcijoje.
=+ —— SD kortelé

3. Uzdarykite kortelés lizdo dangtel;.

B SD kortelés iSémimas

1. Isitikinkite, kad SD kortelé néra naudojama, ir i§junkite spausdintuva.
2. Atidarykite SD kortelés lizdo dangtel;.
3. Paspauskite SD kortelg. SD kortelé i$Soks.

4. Isimkite jg i8 lizdo ir uzdarykite SD kortelés lizdo dangtel;.
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3. PRIEZIURA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

3.1 Valymas

3. PRIEZIURA

JSPEJIMAS!

1. Prie$ atlikdami priezitros
darbus bdtinai  iSjunkite
maitinimg. To nepadarius,
gali jvykti elektros smagis.

2. Siekdami iSvengti
suZzalojimy, pasisaugokite,
kad atidarydami ar
uZdarydami dangtj
neprisispaustuméte pirsty.

3. Dirbdami su spausdinimo
galvute bakite atsargas,
nes iSkart po spausdinimo
Jji bana labai jkaitusi. Pries
bet  kokius  priezitiros
darbus palaukite, kol ji
atves.

4. Nepilkite vandens tiesiai
ant spausdintuvo.

3.1 Valymas

3.1.1 Spausdinimo galvuté

DEMESIO!

1. Saugokite, kad jokie kieti
daiktai nepaliesty
spausdinimo galvutés arba
velenélio, nes taip jie gali
bati sugadinti.

2. Nenaudokite jokiy lakiyjy
tirpikliy, jskaitant skiediklj ir
benzeng, nes gali iSblukti
dangcio spalva, kilti
spausdinimo trik¢iy arba gali
sugesti spausdintuvas.

3. Nelieskite spausdinimo
galvutes elemento plikomis
rankomis, nes statinis kravis
gali sugadinti spausdinimo
galvute.

PASTABA.

I5 jgaliotojo TOSHIBA TEC
atstovo jsigykite spausdinimo
galvutés valiklj.

Siame skyriuje apra$yta kaip atlikti jprastine prieziara.
Kad uztikrintuméte nuolatinj
turétuméte reguliariai vykdyti jprasting jo priezitrg. Jei spausdintuvas
naudojamas intensyviai, tai turéty biiti daroma kasdien. Jei naudojamas
neintensyviai, tai turéty biiti daroma kas savaite.

kokybiska spausdintuvo veikima,

Siekdami iSlaikyti spausdintuvo veiklos efektyvuma ir spausdinimo
kokybe, valykite spausdintuva
laikmena.

wN =

. I§junkite maitinima.
. Atidarykite virSutinj dangt;.

reguliariai arba kaskart keisdami

ISvalykite spausdinimo galvutés elementg spausdinimo galvutés
valikliu, medvilniniu krapstuku ar minksta §luoste, Svelniai sudrékinta

etilo alkoholiu.
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Spausdinimo
galvutés elementas
(nustatytas ties
spausdinimo galvutés
krastu)




3. PRIEZIURA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

3.1 Valymas

3.1.2 Velenélis / jutikliai 1. Nusluostykite velenélj minksta $luoste,
alkoholiu.

2. Sausa minkSta Sluoste nuvalykite dulkes ir popieriaus daleles nuo
juodos zymos jutiklio, tiekimo tarpo jutiklio ir atviro dangcio jutiklio.

sudrékinta grynu etilo

Tiekimo tarpo jutiklis

Atidaryto
dangcio jutiklis

Juodos Zymos

jutiklis
3.1.3 Dangtis
DEMESIO! ) _ . .
o o Nusluostykite dangt] sausa minksta Sluoste. NuSluostykite neSvarumus
Nenaudokite jokiy lakiyjy

minksta Sluoste, Siek tiek sudrékinta Svelniu ploviklio tirpalu.
tirpikliy, jskaitant skiediklj ir

benzeng, nes gali isblukti
arba pasikeisti dangcio
spalva.

3.1.4 Laikmenos korpusas

Nusluostykite laikmenos korpusa sausa minksta Sluoste. NuSluostykite
neSvarumus minksta $luoste, Siek tiek sudrékinta Svelniu ploviklio tirpalu.
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3. PRIEZIURA

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

3.3 Laikmenu prieZiara ir tvarkymas

3.1.5 Juostos jutiklis / juostos1-
ritinélis
(parinktis)

2.

3.2 Laikmeny prieziura ir ,
tvarkymas

DEMESIO! .
Bdtinai atidziai perZitrékite ir
supraskite eksploataciniy
medziagy vadovg (Supply
Manual). Naudokite tik
nurodytus reikalavimus
atitinkandcias laikmenas. .
Naudojant nenurodytas
laikmenas gali sutrumpéti
galvutés eksploatavimo
trukmé ir Kilti problemy dél
brikS$ninio kodo
nuskaitomumo ir
spausdinimo kokybés. Su
visomis laikmenomis reikia
dirbti atsargiai, kad nebity
paZeista laikmena arba
spausdintuvas. AtidZiai
perskaitykite Siame skyriuje
pateiktas gaires.

Nusluostykite juostos ritinélj minksta Sluoste, sudrékinta grynu

etilo alkoholiu.

Sausa minksta Sluoste nuvalykite dulkes ir popieriaus daleles nuo
juostos jutiklio.

Juostos jutiklis

Juostos ritinélis

Nesaugokite laikmeny
laikymo terminas.

ilgiau, nei gamintojo rekomenduojamas

Laikmenas laikykite padétas ant ploks¢io galo. Nelaikykite jy ant
iSlenkty pusiy, nes taip toji pusé gali susiploti, ir dél to laikmena bus
tiekiama netolygiai ir bus prasta spausdinimo kokybé.

Laikmenas laikykite plastikiniuose maiseliuose, kurie kaskart po
atidarymo turi buiti vél uzsandarinti. Nepasaugotos laikmenos gali
iSsipurvinti, o dél papildomy subraizymy dél dulkiy ir purvo daleliy
sutrupmés spausdinimo galvutés eksploatavimo trukmé.

Laikykite laikmenas vésioje ir sausoje vietoje. Venkite tokiy viety,
kur jas gali paveikti tiesioginiai saulés spinduliai, aukSta temperatiira,
didelé drégmé, dulkés arba dujos.

Siluminio  popieriaus, naudojamo tiesioginiam  §iluminiam
spausdinimui, specifikacijos negali virSyti Na” 800 ppm, K" 250 ppm
ir CI" 500 ppm.

Tam tikro raSalo, kuris naudojamas i§ anksto iSspausdintose
laikmenose, sudétyje gali buti sudedamyjy daliy, kurios sutrumpins
spausdinimo galvutés produkto naudojimo trukme. Nenaudokite
etikeCiy, kurios i§ anksto iSspausdintos raSalu, kurio sudétyje yra
kietyjy medziagy, pvz., kalcio karbonato (CaCOj3) ir kaolino (ALOs,
2Si0,, 2H,0).

Daugiau informacijos teiraukités savo vietos platintojo arba laikmenos
gamintojo.
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4.1 Trik¢iu nustatymo ir Salinimo vadovas

4. TRIKCIY NUSTATYMAS IR SALINIMAS
000 ieeomsr 000

Jei problemos nepavyksta iSspresti Siame skyriuje apraSytais veiksmais, neméginkite spausdintuvo
taisyti. Spausdintuvg iSjunkite ir iStraukite jo laido kiStukg i$ elektros lizdo. Tada kreipkités pagalbos
j igaliotajj TOSHIBA TEC techninés priezitros atstova.

4.1 Trik€iy nustatymo ir Salinimo vadovas

Simptomas

Priezastis

Sprendimai

Maitinimo adapterio
maitinimo lempute
nejsijungia, nors
maitinimo laidas yra
prijungtas prie
kintamosios sroves lizdo.

Maitinimo laidas néra prijungtas
prie maitinimo adapterio.

Atjunkite maitinimo laida nuo kintamosios
srovés lizdo, prijunkite maitinimo laidg prie
maitinimo adapterio ir tada prijunkite jj prie
kintamosios sroves lizdo.

(= 2.5 skyrius)

Ivyko elektros energijos tiekimo
sutrikimas arba elektros energija
netiekiama j kintamosios srovés
lizda.

Patikrinkite = kintamosios  srovés lizda,
prijungdami kito elektros prietaiso maitinimo
laida.

Jei elektros energija néra tiekiama, kreipkités
i elektrikg arba j savo elektros energijos
tiekéja.

Sudegé pastato saugiklis arba
suveiké elektros grandinés
pertraukiklis.

Patikrinkite saugiklj arba elektros grandinés
pertraukiklj.

Indikatoriaus lemputé
nepradeda $viesti zaliai,
kai jjungiamas maitinimo
jungiklis, nors maitinimo
adapterio maitinimo
lemputé §viecia.

Maitinimo adapteris yra
atjungtas nuo maitinimo lizdo.

Atjunkite maitinimo laidg nuo kintamosios
srovés lizdo, jkiSkite maitinimo adapterio
jungtj | maitinimo lizdg ir tada prijunkite
maitinimo laidg prie kintamosios srovés
lizdo. (= 2.5 skyrius)

Laikmena neiSduodama.

Laikmena néra tinkamai jdéta.

IS naujo jdékite laikmeng tinkamai.
(= 2.7 skyrius)

Sasajos kabelis néra tinkamai
prijungtas.

I$ naujo prijunkite sasajos kabelj tinkamai.
(= 2.4 skyrius)

Laikmenos jutiklis yra nesvarus.

Nuvalykite laikmenos jutiklj.
(= 3.1.2 skyrius)

Nieko neiSspausdinama.

Laikmena néra tinkamai jdéta.

I8 naujo jdékite laikmeng tinkamai.
(= 2.7 skyrius)

IS pagrindinio kompiuterio
nesiunc¢iami spausdinimo
duomenys.

I8siyskite spausdinimo duomenis.

Prasta spausdinimo
kokybé

Nenaudojama TOSHIBA TEC
patvirtinta laikmena.

Pakeiskite laikmeng | TOSHIBA TEC
patvirtintg laikmena.

Spausdinimo galvuté yra
nesvari.

Nuvalykite spausdinimo galvute. (= 3.1.1

skyrius)

Triksta tasky

Spausdinimo galvuté yra
nesvari.

Nuvalykite spausdinimo galvutg.
(= 3.1.1 skyrius)

Dalis spausdinimo galvutés
elementy yra suliizg.

Kai dél trikstamy tasky nukencia spaudinio
kokybé, iSjunkite spausdintuvg ir kreipkités j
artimiausiag TOSHIBA TEC atstova, kad bty
pakeista spausdinimo galvuté.
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4.2 Bisenos lemputé

Simptomas

Priezastis

Sprendimai

blokas.)

Etiketés néra sklandziai
atskiriamos nuo pagrindo
popieriaus. (Kai jrengtas
pasirenkamas juostos

Nenaudojama TOSHIBA TEC
patvirtinta laikmena.

Pakeiskite laikmeng j TOSHIBA TEC
patvirtintg laikmena.

Pasirinktas netinkamas etikeciy
1déjimo biudas.

Jdékite etiketes tinkamai. (= 2.7 skyrius)

blokas.)

Nejmanoma atlikti
nulupimo. (Kai jrengtas
pasirenkamas juostos

Juostos jutiklis neveikia dél
intensyvios aplinkos $viesos.

Sumontuokite su juostos bloku pridedama
dengiamajg plokste (= 2.7 skyrius)

Laikmenos nepavyksta
Svariai nupjauti. (Kai
jrengtas pasirenkamas
pjaustyklés blokas.)

Baigési pjaustyklés aSmeny
naudingo tarnavimo laikas.

ISjunkite  spausdintuvg ir kreipkités |
artimiausig TOSHIBA TEC atstova, kad biity
pakeistas pjaustyklés blokas.

4.2 Busenos lempute

Spalva Biuisena Priezastis Sprendimai
Zalia Isiziebia Budéjimas Normalu
Zalia Greitai mirksi | RySys su serveriu Normalu
Zalia Létai mirksi | Spausdinimas laikinai Paspauskite mygtuka [FEED]. Spausdinimas
sustabdytas (pristabdytas) | pratgsiamas.
Zalia / Létai mirksi | Spausdinimo galvutés Sustabdykite spausdinimg ir palaukite, kol
raudona temperatiira vir§ijo virSuting | spausdinimo galvuté atvés ir indikatoriaus
riba. lemputé pradés Sviesti Zzaliai. Jei
indikatoriaus lemputé nepradeda Sviesti zaliai
arba §i problema daznai iSkyla, kreipkités |
artimiausig TOSHIBA TEC atstova.

Raudona Isiziebia Ivyko rysio klaida. (Tik ISjunkite ir vél jjunkite maitinimo jungiklj.

naudojant RS-232C.) Arba paspauskite mygtukg [FEED]. Jei Si
problema daznai i8kyla, i§junkite
spausdintuvag ir kreipkités ] artimiausia
TOSHIBA TEC atstova.
Raudona Greitai mirksi | Uzstrigo popierius. ISimkite uzstrigusig laikmena, i§ naujo
jdékite laikmeng ir paspauskite mygtuka
[FEED].
(= 4.3 skyrius)

Raudona Mirksi Baigési laikmena. Idékite naujg laikmenos ritinj ir paspauskite

vidutine sparta mygtukg [FEED]. (= 2.7 skyrius)

Raudona Létai mirksi | Problema arba buvo Iki galo wuzdarykite virSutinj dangtj ir
bandoma tiekti su atidarytu paspauskite mygtuka [FEED]. Spausdinimas
dang¢iu. pratgsiamas.

Oranziné Greitai mirksi | Uzstrigo popierius Isimkite uzstrigusig laikmena, i§ naujo
pjaustykles bloke. (Tik jei jdékite laikmeng ir paspauskite mygtukg
sumontuotas pjaustyklés [FEED].
blokas.) (= 4.3 skyrius)

Néra Nesviecia Atidarytas virSutinis dangtis. | Iki galo uzdarykite virSutinj dangti.

E4-2




4. TRIKCIYNUSTATYMAS IR SALINIMAS

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

4.3 UZstrigusios laikmenos paSalinimas

Sviesos diodo mirkséjimo sparta

Blsena Mirkséjimo intervalas
Létai mirksi 1 sek.
Mirksi vidutine sparta 0,5 sek.
Greitai mirksi 0,2 sek.

4.3 Uzstrigusios laikmenos pasalinimas

Siame skyriuje apraSoma, kaip i$ spausdintuvo iSimti uzstrigusig laikmena.

DEMESIO!

Nenaudokite jokio jrankio, kuris galéty paZeisti spausdinimo galvute.

-—

w N

. ISjunkite maitinima.

spausdintuva.

Atidarykite virSutinj dangtj ir i§imkite laikmenos ritinj.
. ISimkite i§ spausdintuvo uzstrigusig latkmeng. NENAUDOKITE astriy jrankiy, nes galite sugadinti

E4-3

Nuvalykite spausdinimo galvutg ir velenélj, tada pasalinkite bet kokias dulkes ir pasSalinius objektus.
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Al.1 Spausdintuvas

1 PRIEDAS. SPECIFIKACIJOS

1 priede aprasomos spausdintuvo specifikacijos ir eksploatacinés medziagos, skirtos naudoti su B-EV4D
spausdintuvu.

A1.1 Spausdintuvas

Toliau pateikiamos §io spausdintuvo specifikacijos.

Elementas B-EV4D-GS14-QM-R

Tiekimo jtampa 100-240 V, 50/60 Hz kintamoji srové

Energijos sanaudos
Spausdinimo uzduoties metu |100-120 V: maks. 2,93 A, 70,3 W, 200-240 V: maks. 2,91 A, 69,8 W
Budé¢jimo metu 100-120 V: maks. 0,91 A, 2,18 W, 200-240 V: maks. 0,91 A, 2,17 W

Maitinimo Saltinis 100-240 V universalusis perjungiamas maitinimo Saltinis

Darbinés temperatiiros intervalas| 5°-40°C (41°-104°F)

Saugojimo temperatiiros intervalas |-40°—60°C (-40°—140°F)

Santykinis drégnis 25-85 % santykinis drégnis (be kondensato)
Saugojimo drégnis 10-90 % santykinis drégnis (be kondensato)
Saugojimo védinimas Laisvo oro aplinka

Skyra 203 dpi (8 task./ mm)

Spausdinimo biidas Tiesioginis Siluminis

Leidimo rezimas Partijy, juostos (parinktis), pjovimo (parinktis)

Spausdinimo sparta
Partijy / pjovimo rezimu 50,8 mm/sek. (2 col./sek.), 76,2 mm/sek. (3 col./sek.), 101,6 mm/sek. (4 col./sek.),
127 mm/sek. (5 col./sek.)
Juostos rezimu 50,8 mm/sek. (2 col./sek.), 76,2 mm/sek. (3 col./sek.)
Galimas laikmenos plotis 25,4 mm (1,0 col.)-112 mm (4,4 col.)
(jskaitant pagrindo popieriy)
Faktinis spausdinimo plotis (maks.) | 108,0 mm (4,25 col.)
Matmenys (P x G x A) 198,0 mm x 258,0 mm x 169,5 mm (7,8 col. x 10,2 col. x 6,7 col.)
Svoris 2,3 kg (5,07 sv.) (neskaitant laikmenos)
Galimi briksninio kodo tipai EANS/13, EANS8/13 add on 2&5, UPC-A, UPC-E, UPC-A add on 2&S5,
CODE39, CODE93, CODE128, EAN128, NW7, MSI, Industrial 2 of 5, ITF,
RMA4SCC, KIX-Code, POSTNET, PLESSEY, GS1 DataBar
Galimas dviejy matmeny kodas |,,Data matrix‘, PDF417, ,,QR Code*, ,,Maxi Code*, ,,Micro PDF417
Galimas briik$ninio kodo Sriftas |, Times Roman* (6 dydziai), ,,Helvetica® (6 dydziai), ,,Presentation* (1 dydis),
,,Letter Gothic* (1 dydis), ,,Courier* (2 dydziai), ,,Prestige Elite* (2 dydziai),
OCR-A (1 tipas), OCR-B (1 tipas), ,,Kanji“ (3 dydziai)

Pasukimai 0°, 90°, 180°, 270°
Standartiné sgsaja Nuoseklioji sgsaja (RS-232C)
Lygiagrecioji sgsaja (,,Centronics®)
USB (V2.0)
Eterneto sasaja (10/100 Base)
SD kortelés lizdas
PASTABOS.
e, Data Matrix™*“ yra ,, International Data Matrix Inc. “, JAV, prekés Zenklas.
e PDF417™* yra ,,Symbol Technologies Inc. “, JAV, prekés Zenklas.
e, OR Code*“ yra DENSO CORPORATION prekeés zenklas.
o  Maxi Code" yra ,, United Parcel Service of America, Inc. ", JAV, prekés Zenklas.
o  Naudokite TOSHIBA TEC rekomenduojamas SD korteles. SD korteliy galite jsigyti is artimiausio TOSHIBA TEC atstovo

arba TOSHIBA TEC pagrindinéje biistinéje.
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Al.2 Parinktys

Elementas B-EV4D-TS14-QM-R

Tiekimo jtampa 100-240 V, 50/60 Hz kintamoji srove

Energijos sagnaudos
Spausdinimo uzduoties metu |100-120 V: maks. 2,48 A, 59,5 W, 200-240 V: maks. 2,46 A, 59,8 W
Budéjimo metu 100-120 V: maks. 0,91 A, 2,18 W, 200-240 V: maks. 0,91 A, 2,18 W

Maitinimo Saltinis 100-240 V universalusis perjungiamas maitinimo Saltinis

Darbinés temperatiiros intervalas|5°-40°C (41°-104°F)

Saugojimo temperatiiros intervalas |-40°—60°C (-40°-140°F)

Santykinis drégnis 25-85 % santykinis drégnis (be kondensato)
Saugojimo drégnis 10-90 % santykinis drégnis (be kondensato)
Saugojimo védinimas Laisvo oro aplinka

Skyra 300 dpi (12 task./mm)

Spausdinimo biidas Tiesioginis Siluminis

Leidimo rezimas Partijy, juostos (parinktis), pjovimo (parinktis)

Spausdinimo sparta
Partijy / pjovimo rezimu 50,8 mm/sek. (2 col./sek.), 76,2 mm/sek. (3 col./sek.), 101,6 mm/sek. (4 col./sek.),

Juostos rezimu 50,8 mm/sek. (2 col./sek.)
Galimas laikmenos plotis 25,4 mm (1,0 col.)-112 mm (4,4 col.)
(iskaitant pagrindo popieriy)
Faktinis spausdinimo plotis (maks.) | 105,7 mm (4,16 col.)
Matmenys (P x G x A) 198,0 mm x 258,0 mm x 169,5 mm (7,8 col. x 10,2 col. x 6,7 col.)
Svoris 2,3 kg (5,07 sv.) (neskaitant laikmenos)
Galimi briiksninio kodo tipai EANS8/13, EANS8/13 add on 2&5, UPC-A, UPC-E, UPC-A add on 2&35,
CODE39, CODE93, CODE128, EAN128, NW7, MSI, Industrial 2 of 5, ITF,
RMA4SCC, KIX-Code, POSTNET, PLESSEY, GS1 DataBar
Galimas dviejy matmeny kodas |,,Data matrix‘‘, PDF417, ,,QR Code*, ,,Maxi Code*, ,,Micro PDF417
Galimas briik$ninio kodo $riftas |, Times Roman* (6 dydziai), ,,Helvetica* (6 dydziai), ,,Presentation (1 dydis),
,.Letter Gothic* (1 dydis), ,,Courier (2 dydziai), ,,Prestige Elite* (2 dydziai),
OCR-A (1 tipas), OCR-B (1 tipas), ,,Kanji“ (3 dydziai)

Pasukimai 0°, 90°, 180°, 270°
Standartiné sasaja Nuoseklioji sgsaja (RS-232C)
Lygiagrecioji sgsaja (,,Centronics®)
USB (V2.0)
Eterneto sgsaja (10/100 Base)
SD kortelés lizdas
PASTABOS.
e, Data Matrix™* yra ,, International Data Matrix Inc. *, JAV, prekés Zenklas.
e PDF417™* yra ,, Symbol Technologies Inc. *, JAV, prekés Zenklas.
o, OR Code* yra DENSO CORPORATION prekés zenklas.
e Maxi Code* yra ,, United Parcel Service of America, Inc.", JAV, prekés Zenklas.
e Naudokite TOSHIBA TEC rekomenduojamas SD korteles. SD korteliy galite jsigyti is artimiausio TOSHIBA TEC atstovo

arba TOSHIBA TEC pagrindinéje biistinéje.
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A1.3 Laikmenos

A1.2 Parinktys

Parinkties pavadinimas

Tipas

Aprasas

Kintamosios Sroves
adapterio dangtis

B-EV904-AC-QM-R

Tvirtinamas prie spausdintuvo dugno kintamosios
srovés adapteriui laikyti.

Pjaustyklés modulis

B-EV204-F-QM-R
B-EV204-P-QM-R

Pjaustyklés modulis, nupjaunantis iki galo.
Pjaustyklés modulis, nupjaunantis ne iki galo.

Juostos modulis

B-EV904-H-QM-R

Kai yra pritvirtintas prie laikmenos i§éjimo angos
priekio, $is modulis gali pagal poreikj iSvesti
juosta, nustatydamas, ar yra etiketé, ar jos néra.

ISoriné laikmenos ritinio
pakaba

B-EV904-PH-QM-R

Kai §i parinktis yra pritvirtinta prie spausdintuvo,
galima naudoti laikmenos ritinj, kurio iSorinio
ritinio skersmuo yra iki 203 mm (8col.), o
vidinés Serdies skersmuo — iki 76,2 mm (3 col.)

PASTABA.

bustinéje.

Pirmiau nurodytas parinktis galite jsigyti is artimiausio TOSHIBA TEC atstovo arba TOSHIBA TEC pagrindinéje

A1.3 Laikmenos

Pasirtipinkite, kad biity naudojamos TOSHIBA TEC patvirtintos laikmenos. Garantija netaikoma problemoms,
kurios kyla naudojant TOSHIBA TEC nepatvirtintas laikmenas.
Informacijos apie TOSHIBA TEC patvirtintas laikmenas teiraukités TOSHIBA TEC jgaliotojo atstovo.

A1.3.1 Laikmenos tipas

Toliau lenteléje pateikti laikmeny, kurias galima naudoti Siame spausdintuve, dydziai ir formos.

Etiketé

Juoda zyma

EA1-3

Juoda zyma

(atvirk&ioje puséje) Korteliy popierius (atvirkscioje puseije)
VA
T T
| |
| I
A~ 7 v A y
16 P ! 7 Y. O
N2 . o e m———— - 1\
Pjovimo padétis | | |
T ©) | |
| | ©)
® I I
I I
Tiekimo kryptis < ® >
@
@
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A1.3 Laikmenos

A1.3.1 Laikmenos tipas (tesinys)

Vienetas: mm (colis)

Leidimo rezimas
Elementas

Partijy rezimas

Juostos rezimas

Pjovimo rezimas

@ Plotis jskaitant pagrindo popieriy

25,4-112 (1,0-4,41)

@ Laikmenos plotis

22,4-109 (0,88-4,29)

® Tarpo / juodos zymos ilgis

2,0-10,0 (0,08-0,39)

203 dpi 10-999 25,4-152.4 25,4-999
Etikete (0,39-39.3) (1,0-6) (1,0-39.3)
300 dpi 10-457,2 25,4-152,4 25,4-457,2
®  Laikmenos (0,39-18,0) (1,0-6) (1,0-18,0)
zingsnis . 10-999 25,4-999
Kortels 203 dpi 039393) | 7 (1,0-39.3)
300 dpi 104572 | 2544572
(0,39-18,0) (1,0-18,0)
203 dpi 8-997 23,4-150,4 19,4-993
. L (0,31-39,25) (0,92-5,92) (1,0-39,1)
@ Laikmenos ilgis
300dpi | 8-455,2(0,31-17,9) 23,4-150.4 19,4-451,2
T ’ (0,92-5,92) (1,0-17,76)
6,0-10,0

(0,24-0,39)

® Juodos Zymos plotis

Min. 8,0 (0,31)

patvirtintas laikmenas.

Storis 0,06-0,19 (0,0024-0,0075)
3127 (5)
Maks. iSorinio ritinio skersmuo @214 (8,42): kai naudojama pasirenkama iSoriné laikmenos ritinio
pakaba.
Ritinio kryptis ISorin¢ (standartiskai), vidiné
Vidinés $erdies skersmuo 25,4-38.1, arba 76,2 (1-1,5 arba 3) - 2PASTABA)
PASTABOS.

1. Spausdinimo kokybei ir spausdinimo galvutés eksploatavimo trukmei uztikrinti naudokite tik TOSHIBA TEC

2. Naudojant 76,2 mm (3 col.) vidinés Serdies skersmens laikmenos ritinj, reikalingas 3 col. skersmens laikmenos
velenas, kuris yra pridedamas pasirenkamoje isorinéje laikmenos ritinio pakaboje.

A1.3.2 Perdavimo jutiklio aptikimo sritis

Perdavimo jutiklis yra pritvirtintas per 6,35 mm j deSing nuo laikmenos trajektorijos vidurio.
Perdavimo jutiklis aptinka tarpa tarp etikeCiy, kaip parodyta toliau.

Sritis, kurig reikia aptikti.

Jutiklio padétis

W d
Min. 2 mm % - Tarpas ASe,
(M|n.. 6 _mm: . \Etiketé | :
pjovimo rezimu) < S [
Min. 8 mm ' l Lai
[ aikmenos
i X kryptis
1
—>
6,35 mm

. Jutiklio padétis
. 1

Etiketé

I
1
|
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A1.3 Laikmenos

A1.3.3 Atspindincio jutiklio aptikimo sritis
Atspindintj jutiklj galima judinti per visg laikmenos plot;.

Juodos zymos atspindéjimo koeficientas turi btiti 10 proc. arba mazesnis, o kreivés forma turi biiti 950 nm ilgio.

Atspindintis jutiklis turi biiti sulygiuotas su juodos Zymos viduriu.

<Juoda zyma>
Atspindintis jutiklis turi bati su
juodos zymos viduryje.

N

Min. 2 mm ]

BN
<>
Min. 8 mm

/_\_/

-~

Juody zymy aptikimas galinéje
puséje.

l Laikmenos tiekimo kryptis

Jutiklj galima pastumti per visg plot;.

A1.3.4 Faktiné spausdinimo sritis

Toliau iliustracijoje parodytas faktinés spausdinimo srities plocio ir laikmenos plocio santykis.

(GS14 tipui)
Uz spausdinimo riby L .
Spausdinimo galvutés elementas
108,0 mm+0,2 mm
2mm (galvutés faktinis spausdinimo
intervalas)
112,0 mm (maks. laikmenos plotis)
(TS14 tipui)

Uz dini ib
# SPAUSCITImo Tby Spausdinimo galvutés

106,0 mm=0,2 mm

3mm (galvutés faktinis spausdinimo

intervalas)

112,0 mm (maks. laikmenos plotis)

EA1-5
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1 PRIEDAS. SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33088

A1.3 Laikmenos

Toliau iliustracijoje parodyta faktiné spausdinimo sritis ant laikmenos.

Pradzios linija \1/1 mm

1,5mm nuo kairiojo laikmenos

« 1,5mm nuo deSiniojo laikmenos
krasto

rasto
Garantuota
spausdinimo sritis
\1/1 mm
l Laikmenos tiekimo kryptis
| Laikmenos plotis |
(Pagrindo popierius nejtrauktas.)
PASTABOS.

1. Pasiriapinkite, kad nebiity spausdinama 1,5 mm plocio srityje nuo laikmenos krasto (papilkinta sritis pirmiau pateiktoje

iliustracijoje).

2. Laikmenos vidurys turi biti ties spausdinimo galvutes viduriu.

3. 3 mm atstumu nuo spausdinimo galvutés sustojimo padeéties (jskaitant 1 mm sulétéjimg) spausdinimo kokybé
negarantuojama.

4. Vidutiné spausdinimo (juodai) norma turéty biiti iki 15 proc. Briiksninio kodo spausdinimo sriciai spausdinimo norma
turéty buti iki 30 proc.

5. Linijos svorj turéty sudaryti nuo 3 iki 12 tasky.

EA1-6
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2 PRIEDAS. SASAJA

2 PRIEDAS. SASAJA

B Sasajos kabeliai
Siekiant iSvengti spinduliuotés ir elektros trukdziy, sasajos kabeliai turi atitikti nurodytus reikalavimus.
e Jie turi biiti visiskai ekranuoti, o jy jungtys turi biiti metalo arba metalizuotose korpusuose.
e Turi buti kuo trumpesni.
o Neturi biiti tampriai suristi su kitais maitinimo laidais.
o Neturéty biiti priristi prie maitinimo linijos izoliaciniy vamzdziy.

B RS-232C kabelio aprasas
Nuoseklusis duomeny kabelis, naudojamas spausdintuvui prie pagrindinio kompiuterio prijungti, turi buti
vieno i$ $iy dviejy tipy (9 kontakty arba 25 kontakty jungties):

Jungtis su pagrindiniu kompiuteriu Jungtis su spausdintuvu

Funkcija 9 kontakty 25 kontakty Kontakty skaicius Funkcija

1 +5V
RXD 2 3 < 2 TXD
TXD 3 2 > 3 RXD
DTR 4 20 > 4 RTS
GND 5 7 «—> 5 GND
DSR 6 6 < 6 CTS
RTS 7 4 7 RTS
CTS 8 5 < 8 CTS

9 +5V

PASTABA.

Naudokite RS-232C kabelj su jungtimi su coliniais tvirtinimo varztais.

EA2- 1
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ZODYNAI

ZODYNAI

Briuksninis kodas

Kodas, kuris raidinius skaitmeninius duomenis
perteikia skirtingo plo¢io juody ir balty juosty
seka.  BriikSniniai kodai naudojami jvairiose
pramonés srityse: gamyboje, ligoninése,
bibliotekose, mazmeningje prekyboje,
transportavimo  srityje, sandéliuvose ir  kt.
Briik$niniy kody nuskaitymas — greitas ir tikslus
budas wuzfiksuoti duomenis, nes jy jvedimas
klaviatiira yra létesnis ir maziau tikslus.

DPI

Taskai viename colyje

Vienetas, kuris naudojamas spausdinimo tankiui
arba skyrai isreiksti.

Eksploatacinés medZiagos
Laikmena

Etiketé
Laikmenos tipas, kai laikmena turi lipny pagrinda
ir tiekiama ant pagrindo popieriaus.

IPS

Coliai per sekunde

Vienetas, kuris naudojamas spausdinimo spartai
iSreiksti.

Juoda Zyma

Ant laikmenos iSspausdinta zyma, pagal kurig
spausdintuvas gali tinkamai nustatyti laikmenos
prading padétj ir iSlaikyti pastovig spausdinimo
padéti.

Juodos Zymos jutiklis

Atspindintis jutiklis, aptinkantis skirtuma tarp
juodos Zymos ir spausdinimo srities, kad biity
galima nustatyti spausdinimo pradzios padétj.

Juostos rezimas

Vienas i§ spausdintuvo veikimo rezimy, kuriuo
jrengtas pasirenkamas juostos modulis po vieng
atskiria iSspausdintas etiketes nuo pagrindo
popieriaus.

Kortelé

Laikmenos tipas, kuris neturi lipnaus pagrindo, bet
turi juodas Zymas, nurodancias spausdinimo sritj.
Paprastai kortelés yra gaminamos i§ kartono ar
kitos patvarios medziagos.

Laikmena
Medziaga, ant kurios spausdintuvas spausdina

vaizdus.  Etiketé, korteliy popierius, zigzagu
sulankstytas popierius, perforuotasis popierius ir
kt.

Partijy rezimas
Leidimo  rezimas, kuriuo be  pertraukos
spausdinama  laikmena, kol i$spausdinamas
reikalingas kiekis.

Pjovimo rezimas

Spausdintuvo veikimo rezimas, kai yra jrengtas
(pasirenkamas)  pjaustyklés  modulis,  kad
iSspausdinta ~ laikmena  buty  automatiskai
nupjaunama nuo ritinio. Spausdinimo komanda
galima nurodyti, kad biity nupjaunama kiekviena
laikmena, arba kad biity nupjaunama iSspausdinus
tam tikrg laikmeny skaiciy.

Siluminé spausdinimo galvuté
Spausdinimo galvuté, veikianti Silumos perdavimo
ar tiesioginio Siluminio spausdinimo biidu.

Skyra

Detalumas, kuriuo atkuriamas vaizdas. Maziausias
padalyto vaizdo vienetas vadinamas pikseliu. Kuo
didesné skyra, tuo didesnis pikseliy skaiCius ir
detalesnis vaizdas.

Spausdinimo galvutés elementas

Silumine galvute sudaro viena eilé mazy&iy varzos
elementy, kurie, paleidus per juos srove, ikaista ir
iSdegina mazus taskelius Siluminiame popieriuje
arba maZza rasalo taSkelj, kuris perkeliamas i§
Siluminés juostos ant jprasto popieriaus.

Spausdinimo sparta 5
Sparta, kuria yra spausdinama. Si  sparta
iSreiSkiama IPS vienetais (coliais per sekunde).

Spausdintuvo tvarkyklé

Programiné jranga, kuri konvertuos taikomosios
programos spausdinimo uzklausg j spausdintuvo
suprantamag kalba.

Sriftas
Visas vieno tipo stiliaus raidiniy skaitiniy zenkly
rinkinys. Pvz., ,Helvetica®, ,,Courier®, ,, Times*

Tarpas
Atstumas tarp vienos etiketés apacios ir kitos
etiketés virsaus.

Tiekimo tarpo jutiklis

Perdavimo jutiklis, aptinkantis skirtuma tarp
etikeCiy tarpo ir pacios etiketés, kad buty galima
nustatyti spausdinimo pradzios padét;.
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ZODYNAI

Tiesioginis Siluminis spausdinimas
Spausdinimo metodas, kuriam nenaudojama juosta,
o naudojama Siluminés laikmenos reakcija j karst;.
Siluminé spausdinimo galvuté tiesiogiai kaitina
Siluming laikmeng ir tokiu biidu ant laikmenos
iSspausdinamas vaizdas.
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